BEIANG

"kortvariant" av hur man
arbetar 1 maskinen

RAS MULTIBEND 2000

Start av maskinen
* S1& pa huvudstrémbrytaren,

* Vrid om nyckeln &ver huvudstrémbrytaren.

* Referenskér énslaget genom att t cké 2 kna n
med symbolen . {nr ZD)TY A ppe

Programmering

*  Tryck pa "STOP" (nr 17) [om stoppknappen ej redan
lyser]. .

* v&lj dénskad startrad (LINE) f£&r programmet.

Kr det ett program som man ej vill spara i maskinens minne
kan man anvénda rad 1 som startrad. - ‘ '

Ar det ett'prcgram Som man, vill ha kvar i maskinens minne,
anvénder man nigon av raderna mellan 10 - 890 som startrad
(beroende pd var det finns ledigt programutrymme). . .

* Inprogrammering av védrdena f£&r bockvinkel anslagsmatt samt
6ppningshéjd gdres,_i vilken ordning man vill.

Exempel:

Tryck pa knappen f£&r vinkelinst#llnihng (nr 1 rogramm
den dnskade vinkeln med hjdlp av knapg;;tsenf' prog era in

2. Tryck pﬁ knappen fdr anslagsmattet (nr 2 rogrammera in
dnskade anslagsmattet med hjdlp av knapp;étgen? §Et

Onskas en hdgre Uppningsh&jd 4n standard (ca 6 - 8'mm) eft

: - er
kndck, tryck pa knappen fir éppningshdjd (nr 3) och
programmera in Onskad dppningshéjd..

Stega fram till nésta programrad (LINE) med hidlp av kna
f8r att stega framat (nr 16). ) jalp . ppen

Finns det redan otnskad information pa denna programrad kan
man ta bort denna med hj#lp av knappen CL LINE (nr 11).

Fortsédtt nu att programmera enligt punkterna 1 - 5 tills
programmet 8r klart, stega d& fram ytterligare en rad och
tillse att denna 4r tom pa information, om ej tryck pa

CL LINE (nr 11).
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Manovertavians knappar

och funktioner

RAS 64 12-16-20-25-30

MULTIBEND 2000

*

for_utférlig beskrlvmnq -

se under resp rubrik |

skotselinstruktionen.
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Backningsvinkel (X-axel)
Anslagsmatt (Y -axel )
Overprismats oppnmgsho;d

| { Z-zxel)

Radnummer
Anslagsnockar nere,undar
anslagets forflyttning
Prigling (wavr 20°)

Oppet omslag

Blindknappar .
Minskning av bockningsvinke
(fillsammans med knapp I)
Gkning av bockningsvinkel -
Radering av samtliga virden
(X+Y+Z)

Awn bt )

Aufomatisk berdkning av
ans!agsmai'f '
Hopp hill nSgon av de 900 .
prugramraderna L

Hopp till fdregdende pmgramrac
Hopp ftll ndsta programrad '
Skall lyss vid programmering, .
mangvrering av maskinen gj mojiig )
Koming av 1 programrad
(X-Y-Z~hj3lpfunktioner)
Automatisk kbrning av ett

heit program

Kalibrering av ansiaget

(Y- axein) -
Manuel! kérning av bockprisma
upp ' ‘
Manuell kérning av bockprisma
ned )
Parametervirden
Kodnummer for tillgang till
minnesrader 10-900 B
Radering vid feislagning
Ewvier
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