SKOTSELANVISNING FOR KANTMASKIN MED
MIKRODATORSTYRNING

k%% MULTIBEND 2000 *#*
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Manovertavlans knappar
och funkfioner

RAS 64.12-16-20-25-30
MULTIBEND 2000

For utforlig beskrivning -

se under resp rubrik i

skotselinstruktionen.

1 Bockningsvinkel ( X-axel)

2 Anslagsmatt (Y -axel)

3 Overprismats oppningshojd
{ Z-axel)

4 Radnummer

5 Anslagsneckar nere,under
anslagefs forflyttning

6

7  Oppet omsiag

8  Blindknappar

9  Minskning av bockningsvinkel

{ tillsammans med knapp I

10 Okning av bockningsvinkel

11 Radering av samtliga varden
(X+Y+2Z)

12

13 Automatisk berakning av
anslagsmatt

14 Hopp till ndgon av de 900
programraderna
15 Hopp till foregdende programrad
16 Hepp titl ndsta programrad
17 Skall lysa vid programmering
manovrering av maskiner ej mojlig
18 Korning av 1programrad
{ X-Y-Z-hjalpfunktioner)
19 Automatisk korning av ett
helt program

20 Katibrering av anslaget
(Y- axeln})

21 Manuell kdrning av bockprisma
upp

22 Manuell koérning av bockprisma
ned

73 Parametervarden

24 Kodnummer for tiligang till
minnesrader 10 -900

25 Radering vid felslagning

14.09.1987 A
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TEKNISKA DATA

TRANSPORT OCH UPPSTALLNING

Transport
Mottagningskontroll
Uppstédllning av maskinen

SMORJNING OCH UNDERHALL

Smbrjning
Underhd&ll av servomotorn med Tachogenerator

ELEKTRISK UTRUSTNING

Elektrisk anslutning och rotationsriktning
Overbelastningsskydd
Fotomkopplare

MIKRODATOR-STYRNING *** MULTIBEND 2000 ***

Grunder

Symbolférklarning - tangenter och omkopplare
(mandverpanel)

Effektdel
Styrdel
Hi&lpfunktioner
Huvudaxlar

(S ) )
N B DN
W

Kalibreringsprogram
Mandversdtt
Lagring i1 minnet

.1 Inmatning av program

N
e in O Ln

5.2

.5.3 Programutfdrande
.5.4 Inmatning av program
Joggning

Parameter-data

5.7.1 BSafeparameter-data
5.7.2 Inmatning av parameter-data
5.7.3 Inmatning av safeparameter-data

Omrédkningsmatt
Korrigering av bockvinkeln



G Oy O

Y Oh Y O©
. . -

~J ~]

W NN =

Rt = 6 I

NS

ARBETEN MED MASKINEN

Bockning med automatiskt f&rlopp

Bockning utan automatiskt fdrlopp
Inst&llning av sédkerhetsanordning f£Or max
bockvinkel

Insté&llning av bockprismat fdre bockning
Byte av skenor

Mattjustering av anslaget
Paralliellinstdllning av anslaget

EXTRA UTRUSTNING

2-mansmandvrering via fotpedal
Programmerbar cykel~rdknare



BILAGOR:

FUNDAMENTSRITNING
UPPSTALLNINGSPLAN

LYFPTNING/TRANSPORT
Maskin - Anslag - Komplett maskin

PANEL

EL-SCHEMA

PNEUMATISKT SCEEMA

KAPACITETSDIAGRAM

SYMBOLFUORKLARING FUOR SKYLTAR

BRUKSANVISNING f£8r kuggvadxelmotorer (Stephan)
BRUKSANVISNING for kuggvidxelmotorer
BRUKSANVISNING for fjddertryck - skivbroms

BRUKSANVISNING f&r Siemens servomotor
och Siemens Tachogenerater

MONTERINGS- OCH BRUKSANVISNING FOR PNEUMATISKA ENHETER
VIKTIG ANVISNING FOR BESTALLNING AV RESERVDELAR

RESERVDELSLISTA
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2. TRANSPORT OCH UPPSTALLNING

2.1 TRANSPORT

Transport av maskinen skall gbras med omsorg, for att
undvika att skador uppstér.

Ndr maskinen transporteras skall den lyftas i Over-
prismat (se fig Krantransport).

2.2 MOTTAGNINGSKONTROLL

S v e e e — e . —————— — T ——

Maskinen packas upp omedelbart efter mottagandet och
eventuella transportskador skall noteras i detalj och
meddelas speditdren skriftligen.

KONTROLLERA ATT ALLA MASKINTILLBEHOR FINNS MED!

2.3 UPPSTELLNING AV MASKINEN

O ——— i ————————— i ————— T ——— e ——————

Maskinen méste ovillkorligen stdllas p& ej sviktande
golv eller pa ett fundament.

Fundamentet utfdrs efter bifogad fundamentritning.
Golvidrhdllandena midste avgbra hur kraftigt funda-
mentet skall wvara.

Ursparingarna f&r fundamentskruvarna maste gbras
enligt fundamentritningen. N&r fundamentet stelnat,
stdlls maskinen ddrpa.

Ett vattenpass - med hijdlp av en anslagsvinkel - resp
ett ramvattenpass, ldggs pd gejderytorna pd oOver=-
prismats styrningar i gavlarna och pd skarpskenans
mitt (med &verprismat nagot Oppnat) och maskinen
riktas upp exakt i1 tvdr- och l&ngsriktningen (se

fig Uppstdiining).



3. SMORJNING COCH UNDERHALL

3.1 SMORJNING

Maskinen dr sd gott som underhallsfri. Endast filjande
stédllen skall smbrjas:

a) Kugghjul under tédckplaten pd vidnster gavel fettas
in med pensel (varje mé&nad).

b) Koniska hjul pa drivningen till o6verprismat fettas
in med pensel underifran (varje manad).

c) Gdngspindlarna fér Overprismats instdllningsdrivning
fettas in med pensel (1-2 ggr i veckan).

d) Kulruilspindlarna smbrjas vid smdrjnipplarna med
kullagerfett (varje manad).

Som smdrjmedel rekommenderas t ex:

fér pos a), b), c): = Shell Retinax G,
Aralub FDPOO eller
Esso flytande véxelladsfett

fér pos d): - Aralub HLZ,
BP Energrease LSZ,
Esso Beacon 2 eller
Shell Alvania fett R2



3,2 UNDERHALL AV SERVOMOTORN MED TACHO-GENERATOR

e B b o M i S S S o o S M B e e e B Sk S WA M S B Mk S Mk Ml S LN S SUS B e e

Betri&ffande underhdllet av servomotorn med Tacho-
generator, speciellt med hdnsyn till kontroll av
kommutator och kolborstar och byte av dessa, hdnvisar
vi till bifogade bruksanvisningar Siemens servomotor
1HU3 05 och Tacho-generator 1HUl 052.

4, ELEKTRISK UTRUSTNING

4.1 ELEKTRISK ANSLUTNING OCH ROTATIONSRIKTNING

R e e v o S T e P Mo ke S —— T T v S ——————— _—— -

Samtliga ledningar &4r dragna, alltsa behdver endast
matarkabeln anslutas till kopplingsskapet och anslaget
ansiutas till kopplingsskdpet, i den dértill avsedda
kontakten.

VIKTTIGT!

Innan maskinen ansluts maste man kontrollera att
nétspdnningen &verensstdmmer med den spdnning som
ir angiven pa kopplingssképets skylt.

Efter anslutningen till n&tet kontrolleras forst
rotationsriktningen pad &verprismats drivmotor.

F6r denna kontroll f&r endast den védnstra fotpedalen
(bild 3) anvidndas,. och d& endast pa sadant s&tt som
symbolen anger.

Om dverprismat rdr sig neddt &r anslutningen koxrekt.
Om &verprismat rOr sig uppat dr anslutningen felaktig.

I detta fall benhtver man endast kasta om polerna i den
inkommande ledningen.

Jverensstimmer Overprismats r&relse vid fotpedalens
paverkan, d& &r rotationsriktningen pd bockprismats
drivmotor ocksa korrekt.

4.2 DVERBELASTNINGSSKYDD

et A o b e o e B o e e e el —————

Bockprismadrivningen &r fdrsedd med en elektro-mekanisk
vridmoments-&vervakning, vilken synkroniseras till den
plédttjocklek som f£6r tillfdilet anvénds.
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Vid 8verbelastning slas motorn f6r drivningen av
automatiskt.

F&r att komma ur detta ldge médste bockprismat Ater-
stdllas genom att trycka p& knappen "Biegewange ab"
(se mandverpanel).

Didrefter mdste - om man arbetar med anslag -
en kalibrering ske; se knapp "Eichen" punkt 5.3.

Drivmotorn f&r sdvdl Overprismat som bockprismat &r
utrustad med kallkabeltemperaturkdnnare, vilken &r
inbyggd 1 motorlindningen.

Denna extra utrustning Overvakar drivmotorns temperatur.

Om en av de bd&da drivmotorerna blir for varm vid t ex
extremt kort "momenttid" i grénsomradet f&r plattjock-—
lek, s& utléses ett instrument 1 kopplingsskapet och
den elektriska styrningen avbryts.

Efter en viss avkylningstid slds styrningen automatiskt
pa igen.

4.3 FOTOMKOPPLARE

Fotomkopplaren (bild 1, pos 5} &r, enligt svenska
féreskrifter, fOrsedd med 3 pedaler.

Fotpedal Funktion
vanstra pedalen 1. Overprisma slutes - joggning

2. Under bockprismardrelsen
automatiskt stopp.
Pedalen trycks da 1 bott.

mellersta pedalen Overprisma Oppnas - joggning
hégre pedalen Automatik bockprisma start

. -~ fungerar f8rst vid slutet
fig. 3 tverprisma

Qverprisma ner
BSjprisra  stopp
Bverprisma urp

Aytomdatik start




5. MIKRODATORSTYRNING *** MULTIBEND 2000 ***

5.1 GRUNDER

" ————— ——————

Mikrodatorstyrningen "MULTIBEND 2000" har tagits fram
speciellt for RAS kantmaskiner och &r avsedd f£0r styrning
av 3 axlar,.

Ftljande axlar styrs:
-~ bockprisma frén 0-180° (1/10° inmatning)

- anslag fran 6-1550 (1/10 mm}
- Sverprisma fran 7-200 mm med inmatning i1 hela mm

Handhavandet 4r s& upplagt, att varken programinmatningen
eller handhavandet kriver ndgra specialister utan operatdren
kan sjélv utfdra dessa arbetsmoment.

AUTOMATISK LAGRING

Vid programmering lagras samtliga inmatade vérden 1

ett kontinuerligt minne, alltséd behfver man 1 n t e
trycka in knappen "Enter" efter varje inmatning t ex
efter ett inmatat anslagsmatt.

Det frémre grundminnet (arbetsminnet) &r dessutom
konstruerat som ett permanent minne. Alla de 900
méiliga programraderna lagras ddrmed kontinuerligt
dven ndr maskinen stdngs av.



5,2 SYMBOLFORKLARING - TANGENTER OCH OMKCPPLARE

(MANOVERPANEL}

—— o o G o ke

Huvudstrdmbrytare:

Styrning TILL:

|
@

Allt FRAN:

e T —— o b e o o e T o o o B e M

Maskinens huvudstr&mbrytare
finns pé& kopplingsskédpet pa
maskinens hdgra stativ. Med
denna inkopplas matarstrdm
och elektronik.

Med nyckelstrdmbrytaren in-
kopplas styrningen (effekten);
gom kontroll lyser den vita
lampan nedtill till vénster.

N&r den rdda nddstoppsknappen
trycks in stannar maskinen helt,
styrningen och di&rmed driv-
motorerna stoppar. Knappen har,
enligt sékerhetsftreskrifterna,
en splrr sa att den f8rblir
intryckt. Spdrren l0sgbres genom
att knappen vrids at hoger.

Ndr knappen slidppts ut kan
inkoppling ater ske med
nyckelstrOmbrytaren (bild 1,
pos 8.}

Direfter fdrs bockprismat till
sitt utgéngslige genom att
trycka pé& knappen "Biegewange
AB" och Overprismat Sppnas via
den vanstra pedalen i fotomkopp-
laren. (Om arbete pagar under
kdrsdtt "Hand-Programm" méste
alla data Ater matas in pa
nytt). :



5.2.2 STYRDEL

Kalibrering:
O )
O+

aAxel

bockprisma upp:

N
)

Axel

bockprisma ner:

[e}
N

Parameter-Data:

O
PAR A

Kod=-nummer:
O

Kalibrering av ¥Y-axeln anslaget
(se punkt 5.3)

Genom att trycka pa knappen
"Achse Biegewange AUF" rdr sig
bockprismat uppdt sa& lédnge
knappen &r intryckt resp tills
instdlld bockvinkel uppnatts.
Fdrutsdttningar:

~ Knappen "Start" intryckt

- Uverprismat slutet

Genom att trycka p& knappen
"Achse Biegewange AB" xdr sig
bockprimsat nedat s& linge
knappen dr intryckt resp tills
nedersta ldget natts.
Flrutsdttningar:

- Knappen "Start" intryckt

- Uverprismat slutet

Inom detta valfria omrade &r
maskinens grundvidrden fast
inmatade, hé&r finns &dven de
variabla data som matas in fréan
fall till fall ({(se punkt 5.7}.

Indast via kodnummer i1 Fix-
programmet kan fran rad nr 10
vArden inmatas och dndras, Det

CODE f8r maskinen ifréga specificerade
kodnumret stdr i safeparameter-
protokollet.




Stopp:

81oP

Start:

START

- 14 -

Knappen "Stop" lyser nér inget
arbete sker. {Inga rdrelse/arbets-
férlopp &r m&jliga sa lédnge
knappen lyser.) Dock finns
mdiigheten att mata in program
resp vdlja nagot av de olika
mantversdtten.

"Start"- resp "Auto-Start"-
kKnapparna sldcks genom att
trycka ner knappen "Stop"
(knappen lyser).

Ocksd, om man under ett
bockningsfdrlopp paverkar
fotomkopplaren "Not-Ealt",
lyser knappen "Stop".

Om man i detta ldge trycker pa
knappen "Stop" s& avbryts
programmet och allt atergdr till
utgangsléget {se punkt 5.4).

Genom att trycka pad knappen
"Start" kan den programrad
paverkas som visas under "X",
"Y" och™ "Z" samt de som ingdr 1
hjdlpfunktionerna.

Anslaget gdr till l&ge "Y".

Det aktiverade ldget anges genom
att knappen lyser.

Det sker ingen automatisk
vidarekoppling till n#sta rad.



Auto-Start:

Q
AUTD
START

Clear

(radering) :

cCL

Anvédnds fOr automatisk vidare-
koppling till f&ljande
programrad eller rader.
Aktiverat l8ge anges genom att
knappen lyser. Programraden d&r
knappen péverkades betraktas av
elektroniken som programstart.
Ddrefter hoppar automatiskt
programmet tillbaka till
startraden och cykeln bdrjar pa
nytt.

Vidrdet, inmatat via den
10-siffriga knappsatsen, kan
raderas med "CL"- knappen.



10-giffrig
knappsats:

(4)(5)(e)
()(e)=)
el

Enter:

Jump :
{hopp)

Med den 10-siffriga knapp-
satsen inmatas vErdena med
ett fast inlagt decimal-
komma. Om t ex en bocknings-
vinkel inmatas, s& placeras
kommatecknet vid en 1/10

d v g virdena inmatas med
1/10°

T ex:
Matt Knappar Ar-vidrde
184,¢6 mm 1 846 184,06
390 mm 3900 390,0
8 gm B O g,0
45,4 4 5 4 45,4
9p © 90 0 90,0

Om&jliga matt f£6r vinklar
och anslagsmatt tas inte
emot av maskinen d v s om
ett £Or litet anslagsmitt
anges’ sa stdr anslagsaxeln
still och utfdr inte det
felaktigt angivna mattet.

Inmatning av vérden fram-
tagna med knappsatsen sker
med knappen Enter. Knappen
Enter beh&ver inte paverkas,
om inmatning sker i f£or-
bindelse med knappen
"l..2..3" eller "3..2..1"
Ddrvid sker automatisk
inldggning i minnet. Om
Enter-knappen lyser maste
virdet kvitteras, dédrefter
slocknar lampan.

Genom att trycka in denna
knapp inleds uppdraget med
ett heopp till en av de
mbjliga 900 raderna.
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Det dnskade radnumret matas

in pa den 10-siffriga knapp-
satsen och med Kknappen "Enter"
(ddrefter slocknar knappen
"Enter"}.

Radknapp:
(stigande} Via knappen "1..2..3" kan
man hoppa till nédsta rad.

Genom att hdlla knappen
intryckt sker automatiskt en
vidarekoppling.

Genom att trycka ner knappen
"l..2..3", efter inmatning
av ettt program, lagras de
inmatade radernas data.

Av denna anledning méste
alltid, efter det att sista
raden i ett program matats
in, kanppen "1..2..3"
paverkas. Detta medfdr da
automatiskt en tom rad.

Radknapp:

{(fallande} Knappen motsvarar knapp
"l..2.,.3" dock, hoppar den
inte till nésta rad, utan
till den ndrmast framfor-
varande raden.

Omrédkningsmatt: Med denna knapp kan

o) inmatningen av matt £or
MASS "yY"-axeln (anslag) matas in
KETTE pé& ett fbrenklat sadtt.

N&r en utvecklingsritning
f6r en bockningsdetal] med
omrékningsmatt framstdlls
kan varije enskilt mdtt matas
in rad f6r rad (se punkt-
5.8).

Minus: Minus-knappen anvidnds fér
vinkelkorrektur av lagrade
bockningar.



Vinkelkorrigering:
O

<<

KORR

Radering av
inmatade vidrden:
(Clear~Line)

5.2.3 HJALPFUNKTIONER

o e i o e A S ———— g T —

Anvénds f6r + vinkel fb&r
lagrade bockningar. Unskas
~ vinkel anvdnds minus-
knappen. Vdrdet anges 1
grader.

Samtliga tre rader kan
raderas helt genom paverkan
av "CL-LINE"-knappen.

Med hjdlp av knappen
"l..2..3" eller "3,.2..1"
kan programrader raderas
genom en automatisk vidare~
koppling.

Programrader i Fix-programmet
maste dock frigtras via "CODE"

Hijdlpfunktionerna kan véljas efter behov och
programmeras in i en programrad.

Val sker genom att trycka ner knapparna.
De knappar som tryckts ner lyser.

Anslagsfingrar ner:

O

ab

!

Oppet omslag:

Hjdlpfunktion f6r att sdnka
ansiagsfingrarna under
anslagets forflyttning

Hjédlpfunktionen méjliggdr en
tillslutning av Overprismat
p& ca 2 mm. Ett bocknings-
f6rlopp f&r bockprismat &r
da inte m&jligt.



5.2,4 HUVUDAXLAR

Axel
bockprisma:

hxel
anslag:

el

Axel
Overprisma:

°In
~ 711

Genom att trycka pa knappen
"Achse Biegewange" aktiveras
bockvinkelindikationen.
Lampan tdnds; indikationen
slocknar. Om denna axel
redan dr programmerad

visas detta genom att
bockvinkeln visas i1 "grader"
med kommatecken.

Genom att trycke pi4 knappen
"Achse Anschlag" aktiveras
anslagsindikationen. Lampan
tinds; indikationen
slocknar. Om denna axel
redan dr programmerad
visas detta genom att
anslagsmattet visas i "mm"
med kommatecken.

Genom att trycka p& knappen
"Achse Oberwange" aktiveras
indikationen f8r Overprismats
bppningshdjd. Knappen tédnds;
indikationen slocknar. Om
denna axel ej aktiveras
(alltsd ingen indikation)

d&r Oppningshtjden ca 6-7mm

Om axeln &r programmerad
visas Overprismats Oppnings-
héjd i "mm".

Yverprismats &ppnas endast
till ovanndmnda matt vid
k8rning med automatiskt
férlopp.

Max Oppningsbredd ligger pa
200 mm.



LINE
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P2 denna rad star ordnings-
numret for den av de frén 1
till 900 méjliga program-
raderna. Med hjdlp av
knappen "1..2..3" eller
"3..2..1" eller "JP"
{(tillsammans med "Tastatur"
och "Enter") kan indika-
tionen &ndras.

5.3 KALIBRERINGSPROGRAM

Efter inkoppling av maskinen med huvudstrdmbrytaren
och nyckeln maste anslaget kalibreras,

Knappen

Tryck in knappen

B

blinkar.

Kalibreringsférloppet f6r anslagsaxeln sker da

helt automatiskt.

Anslaget gdr till stbrsta-mdttet och dér péverkas

induktivbrytaren

(S10) , kdrriktningen vidnder och

den kryper langsamt framat tills dess induktiv-
bryvtaren ater dr fri, hdrvid upptas referensmatten.

Knappen

@)
syop tdnds och varden kan
matas in.



5.4 MANOVERSATT

Mk s f— T e o Ukl T

Man kan v#lja mellan f6ljande man&versétt:

Inmatning:

O
Knappen STOP § tinds.

I detta ldge kan i programmet inbegripas
(t ex Redigera, Radera eller Skriva in)

Ett en-radigt program

———— T T Ty T dn o Al W ———

Bir f6ljer ingen automatisk vidarekoppling till
ndsta programrad efter det att ett
bockningsfdrlopp avslutats.

Ett fler-radigt program

Mk e . —— (o o R i M O e o el

AUTD
Knappen START

Hir sker automatisk vidarekoppling till nésta
programrad.

S&vdl 1 mandversdtt "START" som i "AUTO-START" kan
bockprismat sittas i rdrelse medelst joggning.



5.5 LAGRING I MINNET

Generellt lagras alla program automatiskt 1 ett
kontinuerligt minne.

F&r att kunna skydda ett visst omréade miste ett kod-
nummer matas in, innan programraderna 10-900 tas 1
bruk. Om en inmatningsknapp, inom det skyddade om-
rddet paverkas, s& blinkar knappen "CODE" och inga
data lagras forrin det riktiga kod-numret matats in.

Skrivskyddet &r aktiverat tills en rad under 10
valts.
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O
Férutsdttning, Knapp $T0P } lyser.

Knapparna "Start" och "Autc-Start" skall vara sléckta.
PP

Vdlj ®nskat radnummer p& vilket den nya programraden

skall skrivas in (t ex rad nr 6).

)
Knapp JP
Tangent-
bord @@
(=)

(#)=)(=)

ellier ®) [anEj
istdllet for Jp + @@
-)e)l)

Knapp

trycks ner
{lampan tdnds)

tryck in nr 6

trycks ner

{knapp "JP"
slocknar)
ENT

h&11 knappen intryekt tills &nskat radnummer visas

i fEltet f£6r LINE
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Mata in axelvidrdena f&r bockprisma, anslag och
fverprisma,

Oréningsféljden f6r denna inmatning dr valfri,
t ex:

Vid rad-nummer .»9 blinkar efter paverkan en
inmatningsknapp knappen "CODE" (se under punkt 5.5)

Knapp trycks ner

bockvinkel (knappen ténds,
samtidigt radereras
denna rad)

Tangent- EJE@EJ mata in matten

bord [j[][j

Knapp O N trycks ner
anslag P {(knappen té&nds,
' mﬂprn samtidigt radereras

denna rad)

Tangent- .D@ mata in matten

bord @@

Om &Sverprismats Oppningsh®jd inte skall vara
stdrre dn ca 7 mm, behbver knappen f6r Over-
prismats Oppningshtjd inte alls paverkas.

Knapp trycks ner
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Om dverprismats Sppningsh&jd skall vara stdrre é&n
ca 7 mm m&ste

o
Knapp *.L tryckas ner
on V7 11 (Knapper lyser,
samtidigt raderas

dessa rader)

Tangent- EJEQCJ mata in matten

bord @@ {(t ex 100}

Knapp trycks in till
nidsta program
(det inmatade
mdttet kvitteras)

Samtidigt vdljs ndsta rad med denna knapp (i
exemplet nr 7). Ndsta programrad kan nu matas
in p& s&dant s&tt som ovan beskrivits.

0BS:

Om ett program best&r av fler &n en rad sa skall
man, efter den sist skrivna programraden, légga in
en tom programrad.

Anledningen till detta:

Vid "Auto-Start" bdrjar programmet pd sitt startrad-
nummer (syns pd indikationen LINE) och fortsitter
till f&rsta tomma programrad - och gar ddrefter
tillbaka till sitt startrad-nummer £6r upprepning.
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Om en programrad skall uttkas med hjdlpfunktioner,
s& méste de 8nskade hjilpfunktionerna vdljas innan

H
Knapp ? 2.3 trycks ner
Alternativt et
ah
Knapp ;:E; trycks ner

Knapp trycke ner

Avsluta inmatningen, som beskrivits ovan, med att

Knapp trycks ner
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5.5.3 PROGRAMUTFUORANDE

Generellt b&rjar styrningen anvéndas i den rad ddr

O
Knapp AUTO padverkats.
START

Efter bearbetning av en rad, sker en automatisk
omkoppling till nésta rad, tills man kommer till
en tom rad; d& &tergdr styrningen automatiskt till
den rad p& vilken man startade.

Tack vare detta arbetssatt finns m&jligheten att
ocksd anvinda sig av delar av programmet; d& man
sjdlv kan vilja vilken START-RAD man vill bérja pa.

Den m&jigheten finns ocksd, att programmen "skrivs
in" omedelbart efter varandra, s& att alla 900
raderna kan utnyttjas.

Det #r dock férmadnligast att man som start-rad
alltid viler t ex en 5:e eller 10:e rad och pa sa
sitt f4r tomma rader mellan slutet av ett program
och b&rjan pa nédsta,

t ex:

Program-nr Start-rad Slut-rad
1 i0 13
2 15 23
3 25 27
4 30 34
51, 870 876
52. 880 898

Fbr att senare snabbt kunna finna ett program,
utan att behtva leta, dr det nddvdndigt att
startraden fdr varje program finns angiven pé
ett arbetsschema eller att en lista Over olika
lagrade detaljer med startrad finns tillgédnglig.
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5.5.4 INMATNING AV ETT PROGRAM
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Programmen kan vara en- eller fler-radiga.

Ett en-radigt program startas med knappen

O
START

Ett fler-radigt program startas med knappen

S _
AUTD |
START

I bdda fallen maste, p& LINE anges, pd vilken rad
programmet skall bdrja

med knappen u

eller

anges &nskad rad

eller

V=)=

o [:]Ei[:] +
(=)=
el

ange med dessa knappar Onskad rad
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"START" Betyder alltid att endast en
rad anvidnds.

"AUTO-START" Betyder att en automatisk
vidarekoppling till ndsta
rad kommer att ske. .

Skall, i ett program, endast en rad anvéndas, s
m&ste denna rad anges pd "LINE" och start sker via
knappen "Start".

Atergédng till fdrsta raden 1 ett program sker
d& man kommer till en tom rad ({(ingen vinkel och
inget anslag).

Den tomma raden fungerar som programslut.

Vid "Auto-Start" noteras automatiskt startradens
nummer. Nidr man kommer till en tom rad hoppar
radknappen ater tillbaka till startraden.

5.6 JOGGNING

—— o o e ka3

Funktionerna "UOverprisma UPP och NER" och
"Bockprisma UPP och NER" kan styras via joggning.

Styrningen f8r Overprisma NER och UPP sker med

fotomkopplarens vdnstra och mittersta pedal.
Styrningen £0r bockprismat sker via knapparna

pé mandverpanelen

Omkopplaren och knapparna &r verksamma sa lénge
de hé&lls nedtryckta resp tills den installerade
dndl&gesbegrédnsningen slar till.



5.7 PARAMETER-DATA

Parameter-data f&r maskinen - funktioner t ex:
1. max bockvinkel i "grad" - visas p& "X"-axeln
2. min anslagsmdtt i "mm" - visag pa "Y"-axeln

Pos 1 - maste #ndras d& en skarpskena i
tverprismat byts till en med mindre eller
stBrre bockvinkel &n den monterade

Pos 2 - m&ste dndras om en annan skena &n standard
monteras 1 underbordet

Det minimala anslagsmdttet &r dock 6 mm som kan
insgtédllas.

Alltsd; programmera endast in matt som d4r 6 rm
eller stérre!

Maskinen levereras som standard fran tillverkaren
med en 45 skarpskena med nedanstédende data:

Max bockvinkel 135,0 {anges 1 1/16°)
Min anslagsmatt 6,0 (anges i 1/10 mm)

(se dven parameterdata-protckollet som ingar 1
provningsprotokollet).

5.7.1 SAFEPARAMETER-DATA
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Safeparameter-data 8r storleken pa maskinens

enskilda funktioner, som matats in en gang av
tillverkaren och som paverkar hela maskinens

funktion.

Virdena far ej dndras av operatdren och av den
anledningen dr de lagrade 1 ett last minne.
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5.7.2 INMATNING AV PARAMETER-DATA
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Férutsittning, knapp | ténds

Val av parameter-data
O
PARA nedtrycks (lampan
blinkar)

knapp

I indikationsfédltet finns under

max bockvinkel i "grad"

min anslagsmatt i "mm"

Andring av parameter-data f&r bockvinkel:

knapp O ,. Ypaverkas
GRAD (knappen t&nds,
samtidigt raderas
e denna rad)
Viktigt! knapp | C©L |péverkas

matas matten in

(5)
pé& tangentbord (=)
g

Viktigt! knapp | nedtryckes
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Andring av parameter-data f6r anslagsmatt:

O
knapp bk nedtryckes

=i

Utf8rs p& samma sdtt som f£&r bockvinkel.

Avslutning av &ndringen av parameter-data.

0
knapp PARA nedtryckes
(knappen slocknar)

5.7.3 INMATNING AV SAFEPARAMETER-DATA
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F&rklaring pa hur detta sker ingar ej i
bruksanvisningen, utan finns i maskinens
provningsprotokoll och i det ddri ingaende
safeparameter-data-protokollet, vilket skickas
separat £0r resp maskin.

- Viktigt!

De d&ri ingdende data-uppgifterna far &ndras
endast vid behov och efter Sverenskommelse med
maskintillverkaren (RAS).
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5.8 OMREKNINGSMATT
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Vid inprogrammering av ett program kan
lingdmadtten, som finns pd ritningen skrivas in som
omrdkningsmatt, direkt i samband programmeringen.

Ex:
Platremsans 1l3ngd 1500 mm
1. Bockning métt fran kanten = 200 mm
2., Bockning métt frén l:a bockningen = 25 mm
3. Bockning métt fran 2:a bockningen = 50 mm
4.
5.
08V
200 25 50
1500 S

Tack vare denna inmathningsm&jlighet sk&ter
styrningen omrédkningsarbetet f£0r hur anslaget
skall positioneras.

F&rde l: sdvidl rdkne- som Sverféringsfel undviks

Linje 1 Platremsans Inmatning 1500 Anslagsmatt
lédngd
Linje 2

Inmatning 200 omr3@kningsmitt blir d& Anslagsmdtt 1300

Linje 3
Inmatning 25 omrdkningsmdtt blir d& Anslagsmatt 1275

Linje 4
Inmatning 50 omr&dkningsmatt blir da Anslagsmétt 1225

Borja bockningen vid arbetsfdrlopp 2-4; knapp -
Masskette eller symbol. Arbetsfdrlopp 1 bortses
- fradn eller kan raderas,
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5.9 KORRIGERING AV BOCKVINKELN
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Styrningen bearbetar korrektionsmdttet for bockvinkeln
som en teoretiskt inmatad bockvinkel.

Detta dr en fdrdel da korrektionsvdrdet kan

variera i fdrhdllande till materialh&llfastheten,
materialtjockleken o s v. I praktiken betyder

detta, att nir ett korrektionsvdrde bearbetats
faststills det genom en provbockning i "grader".

Detta virde &r oberoende av programmet alltséa; vid
inmatning av ett KORREKTIONSVARDE f8rblir grund-
programmet ofdrdndrat.

Inmatning av korrektionsvérde:

O
Forutsé&ttning knapp STOP tdnds, sedan
S
O
knapp ‘#: , nedtryckes
KORR (knappen tédnds)
N - ““och med =
tangentbord [][jcj matas det Onskade

(1)(=2)(=) vdrdet in, upp

@@ till max 9,9

Indikationen fdr "X"-axeln visar det inmatade
virdet pd de tvd fOrsta tiotalen, pa hdger sida.

Om korrektionsvirdet skall vara negativt paverkas

0
knapp o— och kvitteras med

knapp _ *

EXT
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6. ARBETEN MED MASKINEN

Vviktigt!

Maskinen dr som standard konstruerad fOr och
utrustad med endast en fotomkopplare med 3 pedaler
for en-mans-betjédning!

P g a sHkerhetsfdrskrifterna dr det ej tillatet
med fler-mans-betjdning pad en maskin med endast en
fotomkopplare. F&r tvd-mans-betjéning méste
maskinen utrustas med en "tvd-mans-betjining via
fotomkopplare”, enligt punkt 7.1.

Om man p& maskinens ena sida, antingen h&ger eller
vinster, féster plidtar - som dr mindre &n 2/3 av
maskinens arbetslingd - maste man ovillkorligen,
p& motstdende sida ligga in smala blindplatar med
samma tjocklek som materialet som bockas.
Hirigenom undviks ojdmn fastspénning av platen
genom snedstdllning av Sverprismat, vilket skulle
verka ogynnsamt pd& spindlar och kugghjul.

Detta intriffar ocksd vid anvdndning av delade,
férhdjda skenor.

Varning: Kollisionsrisk vid anvéndning av
specialskenor - se punkt 6.3!

6.1 BOCKNING MED AUTOMATISKT FORLOPP

B A e e T AR e S B R o o e S S S

Tryck ner fotomkopplarens vénstra pedal tills
dverprismat ldses och motorn slar ifrén,

Overprismats neddtgdende rdrelse kan avbrytas
genom att fotpedalen ej paverkas.

Efter fastspinning av &verprismat utldses, via den
hégra pedalen pd fotomkopplaren, det automatiska
bockningsfdrioppet alltsé; bockningsprismat gar
uppét tills den inst&dllda bockningsvinkeln i det
idpande programsteget uppnatts.

Maskinen kopplar om, bockningsprismat gar
automatiskt tillbaka och S6verprismat Oppnar
ca 6 mm.
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vid hégre uppkdrning av Overprismat stannar
dverprismat vid fingerskydd ca 6 mm och fotpedalen
naste ater paverkas f&r nedkdrning och lasning av
pléten.

om &verprismat skall Sppnas ytterligare, skall
fotomkopplarens mittersta pedal tryckas ner.

Vid &verprismats maximala 8ppning = 200 mm slas
drivningen av, via en grénsbrytare.

Det automatiska férloppet kan alltid avbrytas,
antingen genom pa&verkan av knappen "Not~Halt"
(bild 1, pos 4) eller med vinstra pedalen pa
fotomkopplren (bild 3).

Bockningsférloppet kan ocksd genomféras medelst
joggning. Hirvid sker ingen vidarekoppling till
nédsta programrad.

6.2 BOCKNING UTAN AUTOMATISKT FORLOPP
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Efter fastspinnande av dverprismat kan dels;
bockning ske medelst joggning genom paverkan av
knappen "Biegewange AUF resp AB", p& mandverpane- -
len dels; bockningsprismat &tergd till utgangsliaget.

Efter det att den instdllda bockningsvinkeln
uppndtts, stdngs drivningen automatiskt av.

N&r bockningsprismat &r nere, trycks den mittersta
pedalen ner och Overprismat Oppnas sapass mycket
som det behdvs.

vid max Bppningsh$jd sténgs maskinen automatiskt av.

I ett fler-radigt program gadr maskinen, efter
varije bockningsférlopp, automatiskt vidare till
nista rad, tills "ENDE-"punkten uppn&tts. D& géar
styrningen automatiskt tillbaka till start-raden.
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6.3 INSTALLNING AV SAKERHETSANORDNING FUR MAX
BOCKVINKEL
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VIKTIGT!

Vid byte av skarpskena médste bockvinkelbegréns-
ningen stdllas in pd nytt, f&r att Sverensstdmma
mned den nya skenan.

Inst#dllningen sker genom att axialt skjuta den
ridfflade instdllningshylsan (bild 4) i pilens
riktning och p& indexringens inst&llningsmédrke
(bild 4) vrida hylsan och sedan &ter axialt, mot
pilriktningen, f8ra in den 1 rasterspéren.

Instdllningshylsan maste stdllas in pa fbljande
l4gen nir man anvédnder sig av nedanstdende
skarpskenor:

Skarpskenans lidge max bockvinkelvérde
45° fér skarpskena med 450 135°
20° fér skarpskena med 200 160°

f6r radieskena 180°

Om man p& mandverpanelen stdller in en stdrre
bockningsvinkel, sldr maskinen automatiskt av néar
den maximalt till&tna bockningsvinkeln uppnétts.

Aterstdllning kan i detta fall endast ske via
knappen "Biegewange AB".

BILD 4

indexring

stalihylsa
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6.4 INSTELLNING AV BOCKPRISMAT FUORE BOCKNING
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Bockprismat m&ste st#llas in, med ratten (bild 5},
f8r den plattjocklek som skall bearbetas.

N&r man gdr en instdllning m&ste man tillse att
instdllningen &r lika 1 bdgge sidor.

vid instélln%ng rekommenderas att bockprismat
stills pd& 90° via joggning, p g a viktavlastningen
p& bockprismat, underldttar da instdllningen.

Instidllningsmidttet kan avlédsas pd skalan (bild 5)
och &r:

1,5 x plattjockleken
t ex:

F&r plattjocklek pad 1,0 mm &r inst&llningsmattet
1,5 mm.

Eftersom underprismat redan stdr 1 mm under
vridpunkten, ligger redan instidllningsmattet,
enligt skalan pa 1 mm, d& under- och bockprisma
star pd& samma h&jd. = 7 7 '
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BILD 5

Lock

Avldsning

Skala

Visare

Instdllningsratt

Instdllningsskruv
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6.5 BYTE AV SKENOR

Hadllaren f8r skenor pd& Overprismat har
bajonettfattning.

Vid byte av skena Oppnas Overprismat, skenan
skjuts &t hdger i ldngsriktningen och tas ut
framat ur Overprismat.

Rekommendation: Vid byte av skena b6r man fdrst
dra ut skenan pé& den hdgra sidan s& langt, att den
till stdrsta delen fortfarande sitter kvar i
hallaren pé& den vénstra sidan.

Den nya skenan sdtts in i omvdnd ordning, d v s
skenan sticks f&rst in i hallaren pd den vénstra
sidan; sedan sinks den och skjuts in pd& den hégra
sidan; slutligen skjuts skenan at vinster och
kommer d&rmed i rdtt lidge.

VIKTIGT!

Efter varje byte av skena i Overprismat maste
‘sikerhetsanordningen f&r bockvinkelbegrdnsningen
stdllas in enligt punkt 6.3.

6.6 MATTJUSTERING AV ANSLAGET (bild 6)
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Om anslagsmattet behdver justeras i efterhand
eller t ex efter montering av det bakre anslaget,
s& kan detta ske med den pad anslagets baksida
placerade instdllningsskruven.

Ett delstreck pa skalans skiva motsvarar 1/10 mm,
genom att vrida a4t hdger &kas anslagsmattet och
genom att vrida &t vénster minskas det.

Efter justering méste anslaget kalibreras pa nytt,
detta sker genom att trycka pa knappen "Eichen".
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6.7 PARALLELLINSTALLNING AV ANSLAGET (bild 6)
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Anslaget kan - n8r sd erfordras - stédllas in
parallellt, detta sker da frén anslagets baksida.
Detta sker genom att man med en 19 mm ringnyckel
lossar ndgot pd sexkantskruven och justerar in
anslaget.

Framtill &r anslaget upphdngt i1 en vridpunkt.

BILD 6

sexkant -
skruy ..

e
staliskruv
— skalskiva

parallellkorrigering
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7. EXTRA UTRUSTNING

7.1 2-MANSMANOVRERING VIA FOTPEDAL
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I detta utférande ir maskinen utrustad med tva
fotomkopplare.

Enligt sikerhetsfbreskrifterna maste, vid 2-
mansmandvrering, bdgge operatbrerna garanteras
samma sikerhet. Det #r alltsd inte tillatet att
vid 2~-mansmandvrering endast ha en fotomkopplare.

P4 kopplingsskdpets framsida kan en fotomkopplare
£8r 2-mansmandvrering kopplas till en nyckelknapp
med kontrollampa (bild 1).

Inkopplingen av 2-mansmandvreringen sker genom att
man vrider och drar ur nyckelknappen.

Nar nyckelknappens kontrollampa lyser 4r
2-mansmanévreringen inkopplad.

F&r att sluta Sverprismat, vid 2-mansmandvrering,
midste av sikerhetssk&l bdgge operatdrerna trampa
ner fotomkopplaren "Oberwange AB" inom 3 sekunder.

Nidr en av pedalerna slédpps, stannar Overprismat
omedelbart.

Yverprismat &ppnas genom att paverka en av de bada
fotpedalerna "Oberwange AUF".

F&r att starta det automatiska bockningsfdrloppet
maste bigge fotpedalerna "Automatik Start”
paverkas samtidigt helt kort. Man kan avbryta
bockprismardrelsen genom att paverka en av de béda
pedalerna "Not Halt".

7.2 PROGRAMMERBAR CYKEL-RAKNARE

ALLMANT:
P& sdrskild begiran kan levereras styckrdknare med

den i NC-styrningen integrerade programmerbara
cykel-ré&knaren i olika utfdranden.



