PRELAQ

COLORFUL BUILDING

DATABLAD: 14-07-02 SE9701-4 Prelaq

Bygg- och miljovarudeklaration for
Prelaq Polyester, Prelag Matt Polyester och Prelag ARS

1. GRUNDDATA

1.1 Varunamn
Prelaq Polyester, Prelaq Matt Polyester, Prelag ARS

1.2 Ny deklaration/@indrad deklaration
Andrad deklaration

Andrade avsnitt:

5.5 Transporter vid tillverkning (NY punkt)
5.6 Restprodukter vid tillverkning (NY punkt)
10.3 Avfallskod

1.3 Bygg- och Miljévarudeklarationen utfirdad
Oktober 2013

1.4 Bygg- och Miljévarudeklarationen éndrad
Maj 2014

2. LEVERANTORSUPPGIFTER

Foretagets namn  SSAB
Adress 78184 Borlange
Telefonnummer ~ 0243-70 000
Fax 0243-72 000
E-post info@prelaq.com
Organisationsnr ~ 556313-7933
Hemsida www.ssab.com
Miljoarbete Verksamheten ar miljocertifierad
enligt ISO 14001
Kvalitetsarbete Verksamheten ar kvalitetscertifierad enligt

ISO 9001 och ISO/TS 16949
Verksamheten dr arbetsmiljocertifierad
enligt OHSAS 18001

Arbetsmiljoarbete

3. VARUINFORMATION
Prelaq Polyester, Prelaq Matt Polyester och Prelag ARS ar
kontinuerligt firgbelagd stalplat med polyesterbaserat firg-
skikt.

Prelaq Polyester dr lamplig att anvindas till profilerad plat
for tak och viaggar samt takpannor.
Prelaq Matt Polyester dr limplig att anvandas till stiltakpan-

nor och profilerad plit for tak samt till kompletterande beslag.

Prelag ARS ar lamplig att anvandas for inomhusapplikationer.

www.ssab.com

enligt Kretsloppsrddets riktlinjer
Sida 1/4

Den noggrant styrda lackeringsprocessen ger forlackerad
stilplat en battre prestanda dn stélpldt lackerad med vanliga
metoder som t.ex. platsmdlning. Ett starkare korrosionsskydd
samt utomordentlig glans- och kulorhallning ger en lingre
funktionell och estetisk livslingd vilket minskar behovet av
kostsamt och miljobelastande underhill.

3.1 Produktionsort/land
Stalamnen fran Luled och Oxelosund valsas till plat i Borlange
och firgbeldggs i Borlinge eller Finspang.

3.2 Klassificering
Varan ir ej klassificerad som farlig enligt Kemikalieinspek-
tionens regelverk.

3.3 Ovrig information

Sakerhetsdatablad finns for produkten.

Prelaq Polyester, Prelaq matt Polyester och Prelaq ARS ar
BASTA-registrerade. BASTA-registreringen innebar att vi kan
styrka att dessa produkter klarar overenskomna egenskapskri-
terier avseende miljo- och hilsofarliga egenskaper.

Se www.bastaonline.se.

4. INNEHALL
Firgbelagd tunnplit enligt SS-EN 10169. Pliten bestdr av en
stdlkdrna med ett metallskikt av zink pa bdda sidor. Utanpa
detta metallskikt finns pd framsidan en grundfarg och en tack-
firg samt pa baksidan av platen en baksidesfirg.

Platen ar dven belagd med kromfri férbehandlingsvitska for
korrosionsskydd och vidhiftning.

Fargskiktets innehdll redovisas i tabell 1 pa sid 2.

£

1. Eventuell skyddsfilm
(polyeten, polypropen)
2. Tickfirg
3. Grundfirg
4. Forbehandlingsskikt
: 5. Metallbeliggning

s 6. Stalkdrna
o 7. Grundfirg +
Baksidesfirg
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5. PRODUKTIONSSKEDET

5.1 Energianvdndning

Energidtgang (elkraft och brinslen) for tillverkning av stalpla-
ten dr i genomsnitt for 1 ton stdl inom SSABs svenska stal-
rorelse ca 780 kWh, eller ca 3,1 kWh/m? firdig plat. Minime-
ring av olje- och elbehov sker frimst genom dteranvindning av
processgaser. Detta minskar inte enbart behovet internt inom
SSAB utan dven for samhaillet utanfor genom produktion av
fjarrviarme.

5.2 Révaror
Stalkirna enligt EN 10346:2009. Tjocklek 0,4-1,5 mm mot-
svarar en vikt pd 3 100-11 700 g/m?.

Metallskiktet narmast stilkdrnan innehéller 99,6 % zink och
0,4 % aluminium. Mingden zink beror pa skikttjockleken och
anges 1 vikt/m?.

Zinkvikt 275 g/m? alt 350 g/m?
(totalt bada sidor)

Densitet stdl: 7,85 g/cm?

Densitet zink: 7,14 g/cm?

Tabell 1

enligt Kretsloppsrddets riktlinjer
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Pldaten dr belagd med:

Grundfirg 7 um
Tackfirg 23 um
Grundfirg baksida 5 um
Tackfirg baksida S um

5.3 Utsldpp till vatten, luft och mark

Utslapp till omgivningen och hantering av avfall frin uttag och
foradling av rdvaror och insatsvaror regleras genom villkor i
tillstandsbesluten for respektive verksamhet.

Storskalig industriell bandlackering 4r i det nirmaste en
sluten lackeringsprocess dir stalpldt rengors, forbehandlas och
lackeras med grund- och tickfirg under kontrollerade forhal-
landen, vilket avsevart minskar miljopaverkan jamfort med
konventionella malningsmetoder som t.ex. platsmélning.

Redovisade utslapp for vatten och luft avser utsldpp fran
hela tillverkningskedjan; metallurgi, valsning och beldggning.

Utsldpp till vatten:

Suspenderade amnen 0,02 kg/ton < 0,2 g/m?
Syretirande amnen 0,051 kg/ton < 0,6 g/m?
Olja och fett 0,004 kg/ton < 0,05 g/m?

De metallbelagda stilbanden tvittas i speciella reningsanligg-
ningar innan méilning sker. For rening av tvittvatskor finns
sarskilda reningsverk installerade. Dessa avskiljer bland annat
metaller och fasta partiklar.

Innehdll i det hdrdade fdrgskiktet:

Klassificering enligt | Klassificering enligt Férordning Max vikt % i
KIFS 2005:7 (EG) nr1272/2008 "CLP"* slutprodukt
Bindemedel Mdttad polyester - = 0.80
Melaminharts = = 0.21
Organiska - - 0.39
bindemedel
Pigment/fylinadsmedel  Titandioxid 13463-67-7 - = 0.53
Sot 1333-86-4 0.06
Silika 7631-86-9 0.21
Strontiumkromat  7789-06-2  Carc. Cat. 2; R45 Carc.1B; H350 0.09

Xn; R22
N; R50-53

Sammansittningskommentarer: Fér samtliga dimensioner uppfylls kraven i REACH, BASTA och

Byggvarubedémningen, gillande innehall av farliga imnen.
Forklaring av farokoder; se avsnitt 12.

www.ssab.com

Acute Tox. 4; H302
Aquatic Acute 1; H400
Aquatic Chronic 1; H410
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Utsldpp till luft:*

Stoft 0,28 kg/ton <2 g/m?
Svaveldioxid (SO,) 0,57 kg/ton < 3 g/m?
Kvaveoxider (NO,) 0,52 kg/ton < 3 g/m?
Totalkolviten (THC)* 0,40 kg/ton <2 g/m?
Koldioxid (CO,)** 920 kg/ton < 5 kg/m?

*

Redovisade virden per m? avser en plattjocklek pa
0,6 mm.

**  Avser endast utsldpp frdn mélningslinjen, hardning av farg.

*#* Koldioxidutslapp som hirror fran SSABs processgaser
som eldas i kraftvirmeverket hos Lulekraft AB och SSABs
kraft- virmeverk 1 Oxeldsund ir inte inkluderade i
berikningarna.

Vid mélning av metallbelagd tunnplat forangas l6sningsmedel.
Genom termisk forbranning 6ver 700°C renas utsldppet till
over 99%. Den energi som frigors vid forbranningen utnyttjas
till uppvarmning av ugnar och avfettningsbad. Restenergin
atervinns genom distribution till det kommunala
fjarrvarmendtet.

5.4 Atervunna material

Cirka 20 % av stélet bestdr av dtervunnet stl (genomsnittliga
siffror for SSAB:s svenska stalproduktion). Materialspill gér till
stalatervinning.

5.5 Transporter vid tillverkning
Transporter inom respektive produktionsanliaggning sker med
el- och dieseltruckar.

5.6 Restprodukter vid tillverkning

Restprodukter som uppstar i produktionslinjerna for fargbe-
liggning redovisas nedan. For fullstindig redovisning av rest-
produkter fran hela produktions-kedjan hanvisas till den arliga
miljorapporten som limnas till linsstyrelsen fran respektive
verksamhet.

Stalskrot (kod™ 160117): 0,25 kg/m?
Andel som materialdtervinns: 100%
Firg och losningsmedel (kod* 080111): 0,01 kg/ m?
Andel som energidtervinns: 100%

* Avfallskod enligt avfallsforordningen (2011:927).

www.ssab.com

enligt Kretsloppsraddets riktlinjer
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6. DISTRIBUTION AV FARDIG VARA

6.1 Transportsdtt
Uttransport sker till storsta delen med jarnvig, men dven med
lastbil.

6.2 Distributionsformer
Platen levereras normalt i rullar om 5-8 ton, direkt till kund.

6.3 Emballage
For transport till kunder i Sverige anvinds oftast bara stal-
band, stal- eller plastringar samt strackfilm i LDPE. For export
tillkommer board, plast av LDPE, papper samt kantskydd av
stdl. Mangden forpackningsmaterial varierar mellan 5 och 15
kilo per ton firdig produkt. Forpackningarna, som utgors av
plast till 6ver 70 % ska kallsorteras och limnas till dtervinning,
alternativt returneras till SSABs dtervinningssystem

SSAB ir anslutet till REPA, kundnummer 5563137941.

7. BYGGSKEDET

Miljopaverkan bedoms som obetydlig. Luft- eller eldrivna
handverktyg anvinds vid montering av platarna. Fastsitt-
ning sker med fistdon (skruv). Méttanpassning av plten sker
huvudsakligen innan leverans vilket ger minimalt materialspill.
Farligt avfall uppstar ej.

Det skall uppmirksammas att vid foljande bearbetningar av
platen, vilka dock &r ytterst ovanliga, skall forsiktighet vidtas.
Vid slipning av platen skall inandning av slipdamm undvikas.
Om platen upphettas genom svetsning eller brand avgar bland
annat zinkoxid och rok frén fargskiktet varfor det ar viktigt att
undvika inandning av roken.

Forsiktighet bor iakttas for undvikande av skada orsakad av
produkter som levereras buntade som formatplat eller i form
av bandrullar som kan ha vassa kanter. Vissa produkter sikras
med emballageband. Banden fér inte anvandas for att lyfta
produkterna. Bandrullar eller buntade produkter kan spritta
isar och fororsaka skador nar bandningen avlagsnas eller bris-
ter. Yttervarvet pd bandrullar kan vara 16st, detta okar risken
for att emballagebanden ska brista. Limplig skyddsutrustning,
till exempel handskar och skyddsglaségon, bor anvindas och
arbetsrutiner inféras som tar hinsyn till de risker som kan
uppstd om banden brister eller dd bandningen avlagsnas.

7.1 Krav vid lagring
Forvaras avskilt fran syror.

7.2 Krav p@ omgivande byggvaror
Det ar €] relevant att ange krav p&d omgivande byggvaror for

dessa produkter.
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8. BRUKSSKEDET

Ingen kind miljopaverkan. Genom regelbunden kontroll och
underhall far den fargbelagda pliten goda forutsittningar

for en lang livslingd. Det finns exempel pa byggnader med
band-lackerad stdlplit som dr mer dn 40 ar och fortfarande
uppfyller dagens normkrav. Besiktning av platytan bor ske
minst en gdng om 4ret. I de flesta fall inskranker sig underhél-
let till att man behover tvitta platen med en mild alkalisk vat-
tenlosning nagra gdnger under dess livslingd. Vid en eventuell
overmalning ricker det som forbehandling att tvitta platen
med en ca 5% alkalisk vattenlosning.

8.1 Drift och underhdll
Det 4r ej relevant att ange krav pd insatsvaror for drift och
underhdll ur miljésynpunkt.

9. RIVNING
Fargbelagd plit kan om den dr monterad med fistelement i
flera fall demonteras och dteranvindas.

9.1 Sdrskilda atgérder f6r skydd av hdlsa och miljo vid
rivning/demontering

Det ir ej relevant att ange krav pa sirskilda atgirder for skydd
av hilsa och milj6 vid rivning/demontering.

10. AVFALLSHANTERING

10.1 Rekommendationer for Gteranvindning och material-
atervinning

Oskadad plat frén rivning bor dteranviandas. Allt materialspill
frén byggnation, reparation och rivning ska genom den vil-
etablerade skrothandeln sorteras och aterforas till stdlindustrin
dar det utgor en viktig ravara for framstéllning av nytt stal.
Vid omsmaltning renas de utslapp som kommer fran metall-
och firgbeldggningen. Ur det uppsamlade stoftet atervinns till
exempel zink.

Uppgifterna i detta dokument hinfér sig till tiden for publicering och avser att
ge en allmin vigledning vid anvindning av produkten. Den senaste versionen av
detta dokument ir publicerad pd var hemsida. Reservation gors for dndringar
till £6ljd av 16pande produktutveckling. Angivna uppgifter och data far inte
uppfattas som garantier utan sirskild skriftlig bekriftelse.

SSAB EMEA AB
SE-78184 Borlénge
Sweden

Tel +46 243700 00
Fox +46 24372000

prelaginfo@ssab.com

www.ssab.com
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10.2 Energiutvinning

Energiinnehéllet i fargbelidggningarna tillgodogors i omsmalt-
ningsprocessen och dtervinns darmed. Energiutvinningen ger
inte upphov till farligt avfall.

10.3 Avfallskod
Stélpldten sorteras frén ovrigt bygg- och rivningsavfall och
klassificeras enligt nedan.

Stalskrot (kod* 160117)
* Avfallskod enligt avfallsférordningen (2011:927).

10.4 Farligt avfall

Produkterna ir inte klassade som farligt avfall.
11. INNEMILJO

11.1 Innehdll av hilsofarliga dmnen
Platen ir vid normal hantering ofarlig att komma i kontakt
med.

11.2 Egenemissioner och lukt
Det hiardade firgskiktet avger inga emissioner.

11.3 Ljudniva och elektriska/magnetiska falt
Produkterna ger ej upphov till buller eller elektriska/magne-
tiska falt.

12. FORKLARING TILL FAROKODER (tabell 1)

Carc. Cat. 2; R4S — Kan ge cancer

Xn; R22 — Farligt vid fortiring

N; R50-53 — Mycket giftigt for vattenlevande
organismer, kan orsaka skadliga
langtidseffekter i vattenmiljon

- Kan orsaka cancer

— Skadligt vid fortdring

— Mycket giftigt for vattenlevande
organismer

Aquatic Chronic 1; H410 — Mycket giftigt for vattenlevande

organismer med langtidseffekter

Carc. 1B; H350
Acute Tox. 4; H302
Aquatic Acute 1; H400
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