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Rad om val av basmaterial och
belaggningssystem samt besiktning
och underhall av Plannjaprodukter

Som képare av Plannjaprodukter kan Du pdverka livsidngden med
Ditt val av basmaterial och beldggningssystem. Det férutsétter
kunskaper om de faktorer som &r vésentliga fér produktvalet.

Genom att besiktiga och underhélla Plannjas fargbe-
lagda produkter kan Du i manga fall férlanga livsldangden
vasentligt. Besiktningar och underhéll kan du ta ansvar
for sjélv. Du kan ocksé ge specialféretag det uppdraget.
Medlemsféretagen i PLR, Platslageriernas Riksférbund,
tecknar till exempel serviceavtal f6r besiktning och un-
derhall. Regelbundna besiktningar och underhall ar god
ekonomi. Det ger pldten maximal livslangd.

Métt pé livslangden

D& det géller Plannjas platprodukter brukar man anvanda
tva olika méatt pé livslangd; den estetiska och den tek-
niska.

Estetisk livslangd &r ett matt pé tiden fram till dess att
fargskiktet eller metallskiktet férandrats s& mycket att
utseendet inte l&dngre klarar de krav man stéller. Hur stor
kuldr och glansforandring som anses acceptabel for en
platbekladnad beror p& vem som bedémer den och pa
vilken byggnad platen finns.

Teknisk livslangd &r tiden fram till dess att platen inte
langre kan skydda byggnadens bédrande konstruktion
eller bakomliggande material och konstruktioner. Den
tekniska livslangden &r normalt avsevart langre &n den
estetiska.

Séa hér kan du paverka platens livslangd

med ditt produktval

Redan sjalva produktvalet paverkar livslangden. Alumi-
niumplat ger, i de flesta miljoer, l&ngre livslangd men till
en hogre kostnad an stélplat. Det finns ocksé skillnader
mellan olika beldggningssystem och mellan olika kuldrer
inom samma system. Ljusa kul®rer blir mindre uppvarm-
da av solen. De héller darfor i allménhet lIangre an morka
kuldrer som kan bli mycket varma. Livsldngden beror
ocksé p& om materialet anvands till vagg eller till tak. Tak
i sbderlage, dér taklutningen &r liten, péverkas mer av
solen an ytor som ar vdnda mot norr.

Yttre faktorer paverkar livslangden

Miljén kring en byggnad betyder mycket for hur férgen
aldras. Starkt trafikerade vagar, nedsmutsande industri
etc paverkar i langden platens skyddande farg- och
zinkskikt.

Solstralning paverkar fargskiktets aldrande pa tvé sétt,
genom ultraviolett strdlning och genom uppvarmning.
B&da bidrar i det I&nga loppet till fargens nedbrytning.
Vissa vaderforhéllanden och nérhet till saltvattenstankt
havsmiljo pa&verkar ocksa fargens aldrande.

Platens livslangd ar ocksa beroende av hur stor del av
platens klippkanter som &r exponerade. Som ett extra
skydd rekommenderar vi att man stryker pa klarlack pa
de exponerade klippkanterna. Falsad planpldt med in-
vikta klippkanter klarar tuffare miljder &n profilerad plat
med exponerade kanter.

Skador vid byggnation och brukande

Skador i fargbelaggningen, som kan uppkomma béde
vid byggnation och efterdt, kan gora att platen far
samre skydd mot miljopafrestningar. Skador sd som re-
por i fargbeldggningen kan ge uppkomst till korrosion.
Aluminiumplét &r mindre kanslig an stalplat for skador i
fargskiktet. Detta &r sérskilt viktigt att beakta nér pro-
dukten ska anvandas i marina miljder och i miljéer med
aggressiva fororeningar. Aluminium ar dock kansligt for
kalkféroreningar.



Konkreta tips:

Den estetiska livsliéngden bestdms till stor del genom
att man anpassar produktval och konstruktioner.

Hér ér négra sddana faktorer som bér beaktas:

+ Vélj aluminiumplat eller bandtackning med stélplat i
kustomraden och i svar industrimiljo.
+ Vélj ratt belaggningssystem for aktuell miljo.

- Valj material p& fastdon och installationer s att
galvanisk korrosion ej blir mgjlig.

- Konstruera s att kvarstdende vatten undviks.

* Gor ett noggrant montage och férhindra
repor péa pléaten.

- Besikta platen regelbundet och béattringsmala
skador i ytskiktet direkt.

- Spola av plat som inte skéljs av regnvatten.

* Rengdr hangrénnor regelbundet. Féljer Du
réden kan Du férvanta Dig en estetisk livsléangd
i ménga r.

Materialkombinationer

Plat i kontakt med andra material

Metaller och andra byggnadsmaterial kan innehélla amnen som péverkar platen. For att undvika materialkombinationer
som ger upphov till o6nskade effekter se nedanstdende tabell.
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Rostfritt stal + - +7 -
Koppar + + - - - =
Bly + + = = + +
Aluminium +" - - + + +
Aluzink/ZinkMagnesium = - - + + +
Forzinkat stal - - - + + +
Zink - - - + + +
Metall - annat material
Bitumen (finns i bl a papp och asfalt) + = + - - = -
Jarnvitriol (finns i t ex Falu R6dfarg) = - + - - = -
Kalk (cement) + + + - - + +
Kopparvitriol (finns i t ex Falu Rédfarg) + + + - - = =
Tryckimpregnerat tra + + + - = - =
(innehaller bl a kopparsalter)
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+ betyder att inga negativa effekter &r kénda

— betyder att kombinationen kan vara oldmplig i vissa konstruktioner och miljéer

1) Rostfria klammer kan anvéndas utan problem i tak- och véggtéckningar med aluminiumpldt under forutséttning att kondens férebyggs. Detta
eftersom det i torr miljé knappast férekommer ndgon jonvandring &ven om materialen stér i direktkontakt med varandra.

Pl&t anvands pd i stort sett alla byggnader antingen det
ar fraga om beslag for att leda bort regnvatten eller att
hela tak och fasader &r kladda med plat. Plat for bygg-
nadsadndamal &r ju egentligen ett skivmaterial av metall
som valsats till dnskad tjocklek s& att det kan formas
hantverksméssigt. Gemensamt for alla metaller &r att de
kan korrodera. Korrosion uppstar nér luftens syre férenar

sig med metallen. (oxidering) Vissa metaller oxiderar till
en viss grans. Oxideringsprodukten sitter fast pd metall-
lens yta och hindrar att mer syre kommer i kontakt med
metallen varvid processen upphor. Ett méattat oxidskikt
kallar vi i dagligt tal for patina. Exempel p& metall som
bildar patina ar rostfritt stal, koppar, aluminium och zink.
Om oxidskiktet far bestd orért skyddar detta mot fort-



satt oxidering. Om oxidskiktet ddremot kontinuerligt av-
lagsnas, vilket kan ske p& mekaniskt eller kemiskt sétt,
fortsatter oxideringen tills metallen tar slut. Det blir hal i
platen.

Galvanisk spanningskedja

Varje metall och metallegering har sina specifika egen-
skaper och beter sig individuellt i kontakt med andra
material. Det gar darfor att indela metallerna i en galva-
nisk spanningskedja.

Nedan foljer en lista p& de vanligaste metallerna som
anvands som material for olika beslagningar p& hus i
den materialkvalitet som foreskrivs i HUS-AMA. Listan &r
ordnad s8 att ju langre ifrdn varandra de befinner sig pd
listan dess hogre galvanisk spénning &r det mellan ma-
terialen. De adlare (katoderna) star hogst i listan och de
oé&dlare (anoderna) star lagst.

- Rostfritt stal

* Koppar

* Bly

+ Aluminium

- Stalplat metalliserad med aluminium-zinkbelaggning
- Stélplat metalliserad med zinkbeldggning

* Zink

Star metaller med hdg galvanisk sp&nning mellan sig
i kontakt med varandra och att det finns en elektrolyt
vid kontaktstéllet (exempelvis regnvatten med lite salter
och andra féroreningar i) s8 uppstér en strom med elek-
tronvandring fr&n anoden till katoden. Det vill séga det
oadlare materialet "offrar sig” tills det s& smaningom blir
sonderfratt.

Aluzink-/ZinkMagnesiumplat
I kontakt med andra material

Foéljande kombinationer med aluzink kan
vara olampliga:

Material Aluzink/ZinkMagnesium
Rostfritt stal 1
Koppar 2
Bitumen (finns i bl.a. i tidgrpapp och asfalt) 3
Jérnvitriol = Jarnsulfat 4
Kopparvitriol 5
Kalk (finns i bl.a. i cement, kalkbruk, kalkférger med mera) 6
Svavel 3
Takpannor av betong eller tegel

Tryckimpregnerat tré (innehdller bl.a. kopparsalter) 7
Adeltrs 8

1. Den galvaniska spanningen mellan rostfritt stal och alu-
miniumzink ar s& pass hog att i fuktig miljo offrar sig alu-
miniumdelen och blir med tiden sénderfratt. | torr miljo
férekommer knappast ndgon jonvandring dven om mate-
rialen stér i direktkontakt med varandra. Rostfria klammer
kan anvéndas till exempel utan problem i tak- och vagg-
tackningar med aluminium-zink/ZinkMagnesium plat
under foérutsattning att kondens férebyggs. Befaras att
kondens kan uppsté pd platens undersida boér klammer
utféras av material som stér aluminium-zink/ZinkMagne-
sium narmare i spanningskedjan, vanligtvis férzinkat stal.

2. Den galvaniska spanningen mellan koppar och alumi-
nium-zink/ZinkMagnesium ar s pass hog att i fuktig mil-

j6 offrar sig aluminium och blir med tiden sénderfrétt. |
torr miljo férekommer knappast ndgon jonvandring &ven
om materialen stér i direktkontakt med varandra. Vat-
tendropp frén kopparplat pd aluminium skall undvikas.
Vatten som innehéller kopparjoner missféargar alumini-
um-zink/ZinkMagnesium.

3. Bitumen ar en petroleumprodukt som utgdr bindeme-
del i tjdra och asfalt och finns darmed i de flesta sor-
ter av takpapp, bade underlagspapp och yttakpapp.
Foérekomst av bitumen eller modifieringar av bitumen
kan dven férekomma i applikationer vid fogning av och
tatning i glaspartier. | varme och UV-stralning avger bi-
tumen bland annat svavel som blandat med regn- eller
kondensvatten bildar svavelsyra. Svavelsyran missfér-
gar aluminium-zink/ZinkMagnesiumpléten och ger ytan
en missférgning.

4. Jarnvitriol som anvénds bland annat i vissa férgtyper
som (Falurddfarg som traskyddsmedel) missfargar och
stor patinabildningen pé& aluminium-zink/ZinkMagnesi-
umplaten.

5. Kopparvitriol ar en vittringsprodukt av koppar och
finns bland annat i vissa farger, typ Falu R6dféarg. Dropp
och rinningar bemangt vintriol ger upphov till korrosion
genom att aluminiumdelen &r o&dlare och offrar sig for
koppar.

6. Aluminiumdelen i aluminium-zink &r kansligt for kalk
och andra starkt alkaliska produkter. Exempelvis s&
missfargas aluminium av vata cementbaserade produk-



ter sdsom vat puts, vattmurbruk och betongvatten. Al-
kalipédverkan hindrar att den naturliga skyddande patinan
bildas pa aluminiumplaten s& oxidering kan fortsétta med
gropfrétning och hal som foéljd. Bleck och andra beslag
som ansluts till puts skall darfor vid kontaktytor skyddas
med en plastfilm. Det &r ocksa viktigt att stank av puts
inte hamnar pa aluminium. Vid putsning och murning
skall dérfér angrdnsande aluminiumytor skyddstéckas
nar sddant arbete utfors.

7. Tryckimpregnerat tra innehéller bl.a. kopparsalter som
pa aluminium-zink/ZinkMagnesiumplat ger upphov till
korrosionsangrepp.

8. Adeltra kan p8 vind- och regn utsatta delar falla ut sy-
ror (t.ex ek) som ger upphov till missfargning av alumi-

Arlig besiktning

nium-zink/ZinkMagnesiumpléat. Missfargningen skapar
oftast ingen korrosion men &r svér att ta bort och kan
dven med tiden samla annan smuts som genrererar kor-
rosion.

Las mer

Platslageriernas Riksforbund har i samarbete med
branschen tagit fram en teknikhandbok ’Byggnadsplét,
material och utférande’ Har finner du fordjupad informa-
tion om dessa fragor.

Exempel p@ leverantérer av firgsystem for battring och
ommadlning: Tikkurila Sverige AB, Introteknik i Stockholm
AB, Jotun Sverige AB, LiwaGruppen AB,

Sunchem AB.

Fér att ett effektivt underhdll ska kunna bedrivas krdvs en drlig besiktning av bygg-

nadens pldtytor. Vid denna drliga besiktning bér féljande kontrolleras och dtgdrdas:

Kontrollera

Atgirda

Férgens tillstédnd, tecken pd kritning, kul6rféréndring
eller sprickbildning i ytan, i synnerhet dér regnet inte
kan skolja ren pléten eller kvarstéende vatten fére-
kommer.

Viérdera tillstdndet och bedém om tvéttning,
rengdring, behandling av kantkorrosion,
battringsmélning eller ommélning &r nédvéndig.

Skrép i hdngrénnor, rénndalar och andra
vattengdngar, dd en fuktig yta luckrar upp
férgskiktet. Igensatta vattengdngar ékar risken
fér korrosion och dérmed vattenlGckage in i
byggnaden.

Rensa rdnnor och vattengéngar frdn skrép som
binder fukt och korrosiva Gmnen.

Skrép och smutsansamlingar pd pléten. Okar risken fér
korrosion, eftersom underliggande yta sténdigt dr fuktig.

Ta bort skrép och smuts sd pldtens yta kan torka upp.

Skador i férgskiktet eller metallskiktet det 6kar
risken fér korrosion. Kontroll om skador finns i
fargskiktet bér ske Gven dd byggnaden &r ny.

Overvdg battring, ommdining eller byte av plé&t
beroende pd omfattning och typ av skada.

Lésa fdstdon, nitsplintar, borrspén eller andra
metallféremdl som ligger direkt pd taket och kan
orsaka rostbildning.

Ta bort span och/eller metallféremal.

Felaktiga eller felaktigt fastsatta fdstdon. Dessa kan
orsaka bdde ldckage och rostbildning.

Byt felaktiga féstdon. Om géngan &r sénderdragen
- byt till en grévre dimension.

Kantkorrosion, klippkanter vid éverlappande platar
och platdndar. Korrosionen kan sprida sig om den
inte behandlas i tid.

Gor den skadade kanten helt ren och mdla enligt
avsnittet Battringsmdlning.




Fargbelagd plat

Ommalning

Kulérférandringar, flagning, korrosion eller att man helt
enkelt vill byta kulér ar exempel pé orsaker till att man vill
mala om en platyta.

Genom att méla om platen kan man forlanga dess livs-
langd avsevért. En ommalning kan férvantas ge en este-
tisk livslangd p4 10 &r eller mer.

Ommalning av utvéndig plat ska alltid utféras fackman-
namassigt med beprévade fargsystem. Leverantdrer av
ommalningssystem p& marknaden har instruktioner for
hur ommalning ska ske med respektive system. Om ar-
betet utfors av en erfaren mélningsentreprendr besitter
den de nédvandiga kunskaperna for att gbra hela arbe-
tet frén besiktning till fardig malning.

Observera att garantivillkor kan fériandras vid om-
och battringsmalning. Se Plannjas garantier.

Mélningsarbetet

Platytor som ska battras eller mélas om ska vara torr-
ra och rena frdn smuts och fett. Avldgsna 16s farg och
andra partiklar med skrapa och stélborste. Ytor med
rodrost stalborstas noga eller blastras. Rengdr med
alkaliskt avfettningsmedel, till exempel femprocentig
kaustiksoda med tillsats av n&got diskmedel. Anvénd
gérna hogtryckstvétt. Skolj med rent vatten och 18t pla-
ten torka.

Innan ommalningen startar ska vidh&ftningen hos den
gamla fargen kontrolleras genom vidhaftningsprov. Prin-
cipen for detta prov ar att man later kanten pad ett mynt
eller en nyckel tryckas mot féargskiktet likt ett stamjarn.
Bildas spar i fargen finns vidhaftning. Spratter fargfiagor
har vidhaftningen géatt forlorad, och fargskiktet méste
tas bort innan ommalning.

Aluzink plat

Ommalning

Tak och fasadytor av Aluzink behdver normalt sett inte
malas men &r fullt mojlig att utféra redan efter ndgot ar.
Ommaélning av utvandig plat skall alltid utféras fackman-
naméassigt med beprévade férgsystem. Leverantdrer av
ommalningssystem pé marknaden har sina instruktioner
for hur ommalning skall ske med respektive system.

Om arbetet utférs av en erfaren malningsentreprentr
besitter den de ndédvéandiga kunskaperna for att gora
hela arbetet fran besiktning till fardig malning.

Observera att garantivillkor kan férandras vid om-
och battringsmalning. Se Plannjas garantier.

OBS! For att minska risken att man far en avvikande
kuldr maste fargen blandas noga.
Méla inte i direkt solljus och inte i temperaturer under
fem grader. Helst bdr temperaturen vara minst 15 gra-
der. Relativa luftfuktigheten bor vara hogst 65%.

Vilj fargsystem beroende pa underlag och skada:
- Om zinkskiktet &r borta maste platen grundmaélas med
en zinkrik primer.

+ Nér fargen &r borta, men zinkskiktet &r oskadat, grund-
malas pléten med en wash primer.

+ Om den gamla férgen &r intakt, och vidhéftning finns
mellan zinkskikt och fargskikt, kan den malas &ver efter
normal rengéring.

Anvéand pensel, rulle eller spruta fér arbetet. Valj en smal
och mjuk pensel vid béttring av sma ytor.

Foljande regler ér vagledande for Aluzinkplat:

Om platytan ar ny, mindre &n 2 &r, finns Easy E skiktet
kvar. Om man anvénder ett I6sningsmedelsbaserat féarg-
system &r det inget hinder att méla direkt pa ytan, vid
vattenbaserade system bor man kontollera att Easy E
skiktet ar borttaget innan malning.

Mélningsabetet

Platytor som ska battras eller mélas om ska vara torra
och rena frén smuts och fett. Avldgsna I6s farg och an-
dra partiklar med skrapa och stélborste. Ytor med réd-
rost stélborstas noga eller blastras. Rengér med alkaliskt
avfettningsmedel, till exempel femprocentig kaustiksoda
med tillsats av n&got diskmedel. Anvidnd gérna hog-
tryckstvatt. Skolj med rent vatten och Iat platen torka.



Battringsmalning

Behandling av kantkorrosion
Ibland uppstar kantkorrosion. Klippkanter, som utsatts
for kapillart stdende vatten, fa&r sma bubblor eller flag-
ningar nérmast klippkanten nar den underliggande zin-
ken vandrar till den nakna platkanten for att skydda den
mot korrosion (galler ej aluminiumplat).
Kantkorrosionsskador kan uppsté och boér da atgardas
om man vill behdlla platen intakt. | svéra miljder kan det
vara lampligt att redan vid pldtmontaget skyddsmala ex-
ponerade klippkanter.

Atgarder enligt punkterna 1-5 nedan
bor vidtas vid skada.

1. Slipa eller skrapa loss all 16s farg eller korrosionsres-
ter. Matta ned ett smalt omrade av intilliggande original-
farg.

2. Om kanten har rédrost, slipa eller bléstra bort all réd-
rost till ren plétyta.

3. Rengo6r med alkaliskt avfettningsmedel.

4. Méla med zinkrik grundfarg pa den rengjorda ytan.

5. Méla med toppférg, dven in pd den nedmattade ytan.
Vid kantkorrosion, se speciellt till att fargen omsluter
klippkanten (fargen bor i tvérsnitt likna formen hos svav-
let pé en tandsticka).

Kantkorrosion vid &verlappsskarvad plat kan vara sva-
rare att behandla p& ovanstdende satt genom att under-
sidan inte ar atkomlig for rengoéring. En 16sning pa detta
ar att forsegla skarven, dvs renslipning utfors enligt ovan
och sedan appliceras en fogmassa dver skarven.

Behandling av repor

Korrosion kan ocksé uppsta intill repor i fargskiktet el-
ler metallbelaggningen som uppstatt tex vid skottning av
sng, installation av antenner eller vid byggnation.

Om férgskiktet har repskador av mindre omfattning, kan
de repareras genom béttringsméalning. En s&dan atgard
innebar att man med en smal pensel malar enbart pa
det stélle som har repats. Lufttorkandefarg anvénds. Ef-
tersom man kan foérvénta sig att denna farg med tiden
féréndras annorlunda @n den fabrikslackerade fargen, &r
det viktigt att fargen pafors endast dar den behdvs.

Restaurering av fargbelaggning

Restaurering av fargbeldggningen kan vara atgarder for
att:

* rengora ytskiktet
+ battringsmala mindre skador
* behandla korrosionsskador

+ genomféra ommalning av hela ytan

Rengbring

Ofta racker regnet till for att halla pldten ren. De avlag-
ringar av smuts som regnet inte klarar att skdlja bort,
kan man tvatta bort med en mjuk borste och vatten eller
hdégtrycksspola.

Var extra noggrann med ytor som finns i s& kallad regn-
skugga. Det vill saga dar regnet inte kommer &t att skolja
platen ren. Tank ocksa pé att hangrannor kan fyllas med
I6v, mossa etc och da behover renspolas.
| omrédden med férorenad luft kan det behdvas en tvétt-
medelsldsning for att f& platen ren. Man kan till exempel
anvanda vanligt diskmedel. Dosera enligt tillverkarens
rekommendationer. Skolj efterét, hogtrycksspola even-
tuellt.

N&gra tvattrad

1. Starkare I6sningar 8n de rekommenderade
kan skada fargen.

2. Skolj ordentligt, sé alla tvattmedelsrester
férsvinner.

3. Undvik organiska lI6sningsmedel och slipande
tvéttmedel.

4. Applicera rengoringsmedlet nedifrén och upp.
Skolj uppifrdn och ned.

5. Arbeta varsamt. Overdriven tvattning gér mer
skada &n nytta.




Plannja M

Ett telefonnummer till Plannja: 010-516 10 00.
wwv.plannja.se
Uppgifterna i denna trycksak hanfér sig till tiden for publicering och avser att ge en allmén vagledning vid anvéndandet av produkten.

Reservation gors for andringar till folid av I6pande produktutveckling samt produktandringar under &ret. Angivna uppgifter och data far inte uppfattas som garantier utan sérskild skriftlig bekraftelse.

Denna broschyr géller som tillagg till Plannjas garantidtagande som aterfinns pa www.plannja.se, varvid innehallet ska beaktas vid val av Plannja produkter, tillbehér, montage och underhall.



